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Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunststoff- 
trommel fur mantelbeschickte Waschmaschinen 
od.dgl. mit zwei identischen, miteinander verbind- 
baren Trommelteilen, die eine Seitenwand xmd eine 
Anzahl am Umfang kammartig angeordnete Mantel- 
glieder aufweisen. 

Derartige Trommeln weisen gegeniiber bekannten 
Tiommeln (beispielsweise nach dem deutschen 
Gebraudbismuster 1742816), die aus zwd Seiten- 
wanden und einem zylindrischen Trommelmantd 
zusammengesetzt sind, wesentliche Vorteile auf, ins- 
bcsondere wenn es sich urn eine Trommel mit waage- 
rechter Adise handelt. Wahrend zu der Herstellung 
des Trommehnantels mit einer achsparallelen Wan- 
dung komplizierte mehrteilige Formen notwendig 
sind, die nicht nur sehr teuer sind, sondem auch 
die Arbeitsfolge verlangsamrai, ist die Herstellung 
einer Trommel der eingangs genannten Art verhalt- 
nismafiig einfach und wenig aufwendig. 

Eine Kunststofftiommel der emgangs erwahnten 
Art ist bereits Gegenstand derPatentschrift 1 174738. 
Danach wird durch die zwei identischen, miteinander 
verbindbaren, einstuckigen Tronunelteile, die je aus 
einer Seitenwand und einer Anzahl am Umfang 
kammartig angeordneter Mitnehmerhalften bestehen, 
ein Trommelkafig gebildet. Zur Erganzung der Trom- 
mel mussen zwischen den Mitnehmerhalften recht- 
eckige, gebogene Siebplatten befestigt werden, welche 
den eigentlichen Trommelmantel bilden. Von diesen 
Siebplatten muB eine, welche als Tiir dient, anders 
ausgebildet sein als die anderen. AuBer der Tiir 
besteht diese Trommel somit aus zwei verschiedea- 
artigen Einzelteilen. Die Herstellung dieser ver- 
schiedenen Teile und deren Zusammenbau erfordert 
einen gewissen Aufwand an Werkzeugkosten und 
Arbeitskosten. 

Der Eriindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Kunststofftrommel der eingangs genannten Art zu 
schafTen, welche auBer der Tiir aus nur zwei mitein- 
ander identischen Teilen besteht und sonut mit 
einem Minimum an Aufwand hergestellt werden 
kaim. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB bei jedera 
Trommelteil in bezug auf eine durch die Trommel- 
achse und die Mitte der BeschickungsoSnung ver- 
laufende Symmetrieebene jedem Mantelglied eine 
entsprechend groBe Liicke gegenuber liegt, so daB 
bei zusammengebauter Trommel die Mantelglieder 
des einen Trommelteils jeweils in der entspredien- 
den Liicke des anderen Trommelteils liegen. 

Zu der Herstellung dieser Trommelteile, die als 
Trommelhalften angesehen werden k5nnen, ist nur 
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15 ein einziges Formwerkzeug notwendig, gleichgiiltig, 
ob als Werkstoff ein Duroplast oder ein Thennoplast 
verwendet wird. Zum Zusammenbau der beiden 
Teile werden diese ineinander gesteckt imd durch 
Schraubra miteinander verbunden. Urn den Zusam- 

20 menbau zu vereinfachen und zugleich die Steifigkeit 
der Trommel zu erhohen, sind die Trommelseiten- 
wande an den Kammliicken mit Nuten zur Fiihrung 
der freien Enden der entsprechenden Mantelglieder 
des anderen Trommelteiles versehen. 

as Auch den Tiirausschnitt im Trommelmantel kann 
man auf die einfachste Weise eriialten. Bei einer 
Trommel mit vielen schmalen Mantelgliedem 
braucht man nur ein oder zwei benachbarte Mantel- 
glieder in der Form wegzulassen. Wenn dann die 

30 Trommel aus den beiden Halften zusammengesetzt 
wird, entsteht ein Ausschnitt in der Breite von zwei 
oder vier Mantelgliedem. Bei einer Trommel mit 
wenigen breiten Mantelgliedem kann der Tiiraus- 
schnitt dadurch erhalten werden, daB je em Mantel- 

35 glicd schmaler ausgebildet wird. 

Der Gegenstand der Erfindung wird an einem Aus- 
fiihrungsbeispiel an Hand der Zeichnung erlautert 
Darin zeigt 

Fig. 1 die beiden Trormnelhalften und die Tiir 
40 in schaubildlidher Darstellung vor dem Zusammenbau, 
Fig. 2 den Langsschnitt nach der Uniell-II der 
Fig. 3, 

Fi g. 3 den Querschnitt nach der Linie III-III der 

Fig. 2. 

45 Bei dem dargesteUten Ausfuhmngsbeispiel besteht 
die Trommelhalfte 1 aus der Seitenwand 10 und den 
drei kammartigen Mantelgliedem 11, 12, 13. Die an* 
dere Trommelhalfte V wird in der gleichen Spritz- 
bzw. PreBform h^gestellt und ist infolgedessen mit 

50 der Trommelhalfte 1 identisch; sie besteht aus der 
Seitenwand lO' und den drei Mantelgliedem ir, 
12', 13'. 
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Wenn die bdden Trommelhalften zusammen- 
gesteckt werden, entsteht eine Mantelflache, die, wie 
auch die F i g. 3 zeigt, aus den Mantelgliedem 13, 12', 
11, 11', 12, 13', gebildet wird. Zur Fiihrung der 
freien Enden der einzelnen Mantelglieder in der 5 
Seitenwand der jeweiligen anderen Tronunelhalfte 
sind in dem Kammliicken Nutenl4 bzw. 14' an- 
gebracht Die Verbindung beider Trommelhalftwi 
miteinander erfolgt durdi die Verbindungsschrau- 
ben 2, die durch die hohl ausgebildeten Mitnehmer- lo 
nocken 15 bzw. 15' gesteckt sind. Um die Steifigkeit 
des Trommelmantels zu erhohen, sind die Mantd- 
glieder in ihrem Querschnitt wellenfonnig gestaltet. 

Bel der eifindungsgemaBen Trommel kann man 
auf die sonst bei Innentrommein von Waschmaschi- 15 
nea iiblichen Bohningen im Mantel verzichten, 
wenn man die Breite der Mantelglieder kleiner wahlt 
als die Breite der Kammliicken. In Fig. 3 ist der 
theoretische, zur Erganzung eines vollen Kreises not- 
wendige Zentriwinkel der einzelnen Mantelglieder ao 
mit ftp bezeichnet. In Wirklichkeit entspricht die 
Breite der Mantelglieder dem Zentriwinkel c4<ao. 
Infolgedessen entstehen in der Trommel die Langs- 
spalteS (Fig. 3, linke Seite). 

Fiir den Fall, daB die Troromel dicht sein soil, sind 25 
zwischen zwei benachbarten Trommelgliedem Dich- 
tungsstreifen 6 angeordnet, die beispielsweise doppel- 
T-formig gestaltet mid mit den Langskanten der 
Mantel^i^er verklebt oder verschweiBt sind, wie die 
Fig. 3, rechte Seite zeigt. 30 

Bei dem gezeichneten Ausfiihnmgsbeispiel ergibt 
sich der TUrausschnitt durch die Verkiirzung des 
Mantelgliedes 13 und damit auch 13' auf die Winkel- 
breiteofg. Die Winkelbreite fiir den Tiirausschnitt 
ergibt sich demnach za p = 2(<x^—cQ. Die Trommel- 35 
tur3 ist in bekannter Weise an dem einen der ver- 
kiirzten Trommelglieder durch ein Schamier befestigt 
In die Seitenwande 10 bzw. 10' sind in bekannter 
Weise die Lageizapfen4 eingespritzt 
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Patentanspriiche: 

1. Kunststofftrommel fiir mantelbeschickte 
Waschmaschinen od. dgl. mit zwei identischen, 
miteinander verbindbaren Trommelteilen, die eine 
Seitenwand und eine Anzahl am Umfang kamm- 
artig angeordnete Mantelglieder aufweisen, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei jedem 
Trommelteil in bezug auf eine durch die Trommel- 
adise und die Mitte der Beschickungsoffnung 
verlaufende Symmetrieebene jedem Mantelglled 
eine entsprechend groBe Liicke gegeniiber hegt, 
so daB bd zusammengebauter Trommel die Man- 
telglieder des einen Txommelteils jeweils in der 
entsprechenden Liicke des anderen Trommelteils 
liegen. 

2. Trommel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trommelseitenwande (10, 
10') an den Kammliicken mit Nuten (14, 14') zur 
Fiihrung der frden Enden der entsprechenden 
Mantelglieder (11 . . ., 11' . . .) des anderen Trom- 
melteils versehen sind. 

3. Trommel nach den Anspruchen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Anordnung 
dner Tiir (3) bei einer Trommd mit vielen, 
schmalen Mantelgliedem an jeder Trommelhalfte 
(1, 1% mindestens ein Mantelglied ausgelassen ist. 

4. Trommel nach den Anspriichen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Anordnung 
eaner Tur (3) bei dner Trommel mit wenigen, 
breiten Mantelgliedem je ein Mantelglied (13, 
13') schmaler ausgebildet ist. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsches Gebranchsmuster Nr. 1742816. 

In Betracht gezogene altere Patenter 
Deutsdies Patent Nr. 1 174738. 
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